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La prSsente invention concerne une machine a cisailler 
comprenant. au moins deux outils de cisaillement rotatifs sous forme de 
deux lames discoldes, dont 1 W est altutfe' en haut et l'autre en bas, qui 
sont destineea a couper entre elles des matSriaux e n feuille tela que' des 
5 teles et plus particulierement une cisaille a refendre comprenant plusieurs 
paires de lames discordes, chaque paire e*tant formee d'uhe lame superieure 
et d'une lame infSrieure, pour couper longitudinalement une bande de 
materiau e n feuille telle qu'une bande de tOle e n un certain nombre de 
bandes plus Stroites. 

10 Lea cisailles a refendre a outils multiples comprennent 

g^n^ralement deux series de lames discotdes ou circulates, 1W e n haut 
et l'autre en baa, chaque lame coopexant par son tranchant peripherique av e c 
le tranchant p^ripMrique d'une lame de l'autre aerie. Les lames superieures. 
sont monies sur un arbre horizontal superieur et les lames inferieures sont 
15 monies sur un arbre horizontal inferieur. Chaque lame superieure formant 
avec une lame infSrieure une paire d 'outils de cisaillement, une telle 
machine permet de diviser une large bande en un certain nombre de bandes 
plus Stroites. La largeur des bandes couples gtant fonction des espace m e n ts 
horizontaux des diffSrentes paires de lames, ces dernieres sont g£ne*rale m ent 
20 months sur les arbres respectifs avec interposition d'entretoises de dif- 
ffirentes longueurs axiales pour permettre la variation de l'espacement des 
paires de lames et, par suite, la variation de la largeur des bandes couples. 

Sur les cisailles a refendre conventions lies, les ..lames 
sup£rie U res et les lames inffirieures sont montges sur deux arbres ou axes 
25 paralleles de grande longueur qui sont seulement supports aux extremitgs 
par des flasques late"raux de la machine. 

Un grave inconvenient de ces machines connues est que 
le montage des lames et le changement de leur position sur les arbres ou 
axes respectifs demandent beaucoup de travail et de temps. II faut en effet 
30 demonter pour cela les arbres longs et lourds et en rettrer dans la plupart 
des ess un grand nombre de lames et d'entretoises par les bouts avant de 
les reraonter, avec d'autres entretoises par exemple, St une seule lame est 
endommage'e, il faut demonter tout 1 'arbre sur lequel elle est mont€e et 
en retirer le plus sou vent un grand nombre de lames intacte et d'entretoises 
35 a fin de pouvoir remplacer la lame endommage'e par une lame neuve. 

Sur les machines conventionnelles, chaque changetnCiit de 
largeur des bandes couples n^cessite par consequent un travail de d£iron< ;e 
puis de remontage tres important et faisant perdre beaucoup de temps. 
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Un autre inconvenient des cisailles a refendre conven- 
tionnelles est que lea axes ou les arbres portant lea lames sont f lochia 
dana des directions opposes, en s'Scartant l'un de 1 'autre, sous les 
efforts de cisaillement pendant le travail. Il s'ensuit que les lames ne 
restent pas exactement a la perpendiculaire par rapport a la feuille ou la 
tGle a refendre, de sorte que 1 'operation ne pe u t pas etre effectu^e avec 
la precision voulue et que les lames risquent facilement d'etre endommage*es . 

II ressort de ce qui precede qu'une telle cisaille a 
refendre conventionnelle n e peut pas etre automatise*e en ce qui concerne 
le changement de largeur des bandes couples, ce qui constitue un autre 
inconvdnient. 

L ! objet de 1' invention est une cisaille a refendre 
dont chacune des lames peut facilement etre montge et demontge individuel- 
lement et dans laquelle chaque lame est maintenue perpendiculairement par 
rapport a la bande a refendre pendant le travail grace au fait que chaque 
lame est montde sur un axe rotatif individuel; et sur laquelle les espa- 
cements axiaux des paires de lames peuvent etre r£gl£s et change's facilement 
suivant les largeurs d£sire*es des bandes couples, grace au fait que chaque . 
paire de lames est montge sur un chariot susceptible d'etre ddplace' indi- 
viduellement des chariots portant les autre* paires de lames dans le sens 
de 1 'axe des lames. 

Comme les machines conventional les , une cisaille a 
refendre selon l'invention comprend un dispositif pour l'entratnement-.en 
rotation des lames supdrieures et des lames infe"rieures portges par les 
chariots . 

Dans une cisaille selon l'invention, le chevauchement 
dans le sens vertical des lames supSrieures et des lames infe>ieures peut 
facilement etre rggle* en fonction de I'Spaisseur et de la nature du materiau 
a refendre. 

Les chariots axialement de*plac.ables et portant chacun 
une paire de lames, e'est-a-dire une lame sup£rieure et une lame infdrieure, 
peuvent etre bloquSs individuellement a n'.importe quel point d6sir£, suivant 
les espacements d£sir£s entre les paires de lames, espacements qui dSter- 
minent les largeurs des bandes couples, 

Les chariots portant les outils de cisaillement sous 
forme de lames discoldes dans une machine selon l 1 invention peuvent etre 
d£place*s automatiquement , tout d'abord a grande vitesse pour 1 'approche 
puis a faible vitesse pour le posir.i clement precis. 
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D'autres caracteristiques et avantages de I 'invention 
resaortlront plus clalrement de la description qui va suivre d'un exemple 
de realisation non limitatif , ainsi q u e des dessins annexes, sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue frontale avec arrachements 
partiels d'une cisaille a refendre a lames multiples selon 1 'invention; 

- la figure 2 est une vue e B elevation laterale avec 
arrachements partiels de la cisaille represented sur la figure 1; 

- la figure 3 est une coupe verticale prise suivant 
la ligne Ill-m de la figure 1; 

- la figure 4 est une vue e n perspective achematique 
montrant les parties principals de la cisaille des figures I a 3; 

-la figure 5 est une coupe verticale prise suivant 
la ligne v-V de la figure 3; et 

- la figure 6 est une coupe horizontale prise suivant 
la ligne VI-VI de la figure 1. 

Les dessins representent une cisaille a refendre 1 
dont le bati coraprend deux flasques verticaux 3 et 5 qui sont a pe u pres e n L 
et qui sont relics l'un a 1 'autre par une traverse de tete horizontale 7j une 
plaque^support verticale 9 a 1 'event, une plaque-support verticale 11 a ' 
l'arriere (figure 3) et une plaque horizontale 13 situfie au-dessus de la 
plaque-support 9 et formant e n outre la table de la machine. 

Plusieurs chariots porte-lames 15A et 15B, portant 
chacun une lame discolde rotative superieure 17 et une lame discolde rota- 
tive infirieure 19, sont disposed mobiles et a che v al sur les plaques- 
supports 9 et 11, de maniere qu'ils peuvent etre denials horizontalement 
entre les flasques verticaux 3 et 5. La machine de 1 'exemple de realisation 
prfifere- represented comprend six chariots porte-lames 15A, 15B. La figure 3 
montre le plus claire m e n t qu'un materiau e n feuille - e n 1 'occurrence une 
tale w - a refendre est avance* sur la table 13 vers les chariots 15A et 
15B et est fendu par les lames superieures 17 et les lames inferieures 19 
pbrtfies par ces chariots en un certain nombre de bandes S. 

La particularity essentielle d'une machine a refendre selon 
l'inventlon est que les paires de lames rotativea destinies a couper le . 
materiau a refendre sont chacune portees par un chariot 15A ou 15B qui est 
35 mobile horizontalement dans le sens de l'axe des lames 17 et 19, ce qui 
permet de fixer la largeur des bandes couples. 
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Comme decrit plus en detail dans ce qui va suivre, 



les lames sup^rieures 17 sont entrainees en rotation par un arbre superieur 
rigide 21 de grande longueur qui est .oriente horizontalement, traverse les 
chariots 15A et 15B et est monte* rotatif entre les flasques 3 et 5, tandis 

5 que les lames inferieures 19 sont entrainees en rotation par un arbre infe- 
rieur 23 analogue. Les arbres d 'entralnement 21 et 23 sont des arbres canneies 
sur lesquels les chariots 15A et 15B peuvent coulisser horizontalement en 
prenant appui sur les bords superieurs des plaques-supports 9 et 11 a i'avant 
et a 1'arriere, II est preferable que les arbres 21 et 23 comprennent des 

10 portdes a billes pour require le frottement des chariots 15A et 15B lors de 
leurs d^placements horizontaux sur ces arbres. 



15B sont a peu prfes de la mfime construction, a quelques differences prfes, 
L ! une de ces differences reside dans la position de montage des lames 17 et 

15 19. Sur chacun des chariots 15A, la lame sup^rieure 17 est situ£e a I'exte- 
rieur de la lame inffirieure 19, laquelle est plus proche du chariot. Sur 
chacun des chariots 15B, la lame sup£rie u re 17 est situ6e au contraire a 
l'interieur de la lame inferieure 19, done a une plus faible distance du 
chariot que la lame 19. Les deux types de chariots 15A et 15B se differen- 

20 cient par consequent par le montage different des lames 17 et 19 d f un cOte 
ou de 1 'autre du plan vertical de cisaillement de chaque paire de lames 
d'un chariot. Les chariots. 15A alternent avec les chariots 15B entre les 
deux flasques du bflti de la machine. ^ 

La succession alternante des deux types de chariots 

25 15A et 15B avec leurs montages diff£rents des lames sup£rieures et inferieures 
17 et 19 a pour but de conf£rer la meme orientation, vers le haut ou vers le 
bas, aux deux bords de chacune des bandes S coupSes de la tOle w, etant 
donni que, au moment du cisaillement, le bord de chaque lame sup£rieure 17 
pousse la bande S vers le bas, tandis que le bord de chaque lame inferieure 

30 19 pousse la bande vers le haut. En raison de l'alternance des montages 
des lames sup£rieures et inferieures a l'exterieur puis a l'interieur du 
plan_.de cisaillement vertical, les deux bords longitudinaux de chaque bande S 
sont- done, soit pousses vers le bas par les bords de deux lames superieures 
17 adjacentes, soit vers le haut par les bords de de U x lames inferieures 19 

35 adjacentes s les bandes S dont les bords sont pousses vers le haut alternant 
avec les bandes S dont les bords sont pousses vers le bas dans le sens 
transversal, e'est-a-dire d'un flasque de la machine a 1 'autre. 



Les figures 1 et 4 montrent que tous les chariots 15A, 
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La construction des chariots 15A et 15B ressort le 
mieux des figures 3 et 4. Bien que la figure 3 montre un chariot du type 1 5A , 
les chariots 15B sont a pe u prfes realises de la mfime facon. Chacun des 
chariots 15A et 15B possfede un bflti qui est a pe u pr fc S e n C et qui est -formS 
5 d'un porte-outil sup*rie u r 25A ou 25B poss*dant une partie avant en caisson 
qui porte la lame supSrieure 17, d'un porte-outil infSrieur 27 qui est 4ga- 
lement e n caisson et qui porte la lame infSrieure 19, d'un bras d'appui 
avant 29, d'un bras d'appui arrifere 3U ou 31B et d'un support vertical a 
peu pres triangulaire 33A ou 33B qui est solidaire du bras d'appui arriere 
10 31A ou 31B et qui supporte rigidement le porte-outil supdrieur 25A ou 25B. 
Le porte-outil supSrieur 25A ou 25B eat support^ par le support vertical 33A 
ou 33B de manifcre qu'un passage 35 est formS au-dessus du porte-outil infd- 
rieur 27 et du bras d'appui arrifere 31A ou 31B. La tole w avancSe sur la 
table 13 de la machine pSn&tre dans le passage 35 form*, sur chaque chariot 
15 entre son porte-outil supSrieur 25A ou 25B et son porte-outil inf^rieur 27 
et est couple dans ces passages en un certain nombre de bandes S par les lames 
sup^rieures 17 et les lames inffirieures 19. II ressort de ce qui pr£cfcde, 
ainsi que des dessins, qu'une 2one longitudinale de la tole w couple par 
une paire determined de lames est divisge e n deux parties .: une qui avance 
20 entre le porte-outil supSrieur 25A ou 25B et le porte-outil inf£rie u r 27 du 
chariot, et une partie qui avance a. l'extSrieur du chariot 15A ou 15B, £tant 
donnS que les deux lames 17 et 19 sont months sur le cOt£ du chariot 
considers . 

Les chariots 15A se distinguent Sgalement des chariots 
25 15B par la conformation diff£rente des parties arrifere des porte-outil 

supSrieurs 25A et 25B, des bras d'appui arrifere 31A et 3lB et des supports 
verticaux 33A et 33B, Ces differences de conformation sont destinies a 
faciliter 1 'Evacuation des bandes S de la cisaille a refendre 1 par 
l'inclinaison vers le haut ou vers le baa des parcours pour les bandes S, 
30 conform£ment & la poussSe vers le haut ou vers le bas exerc^e sur elles 
par les lames 19 ou 17, 

Dans le chariot 15A represents sur la figure 3, ou la 
lame sup6rie U re 17 est situ£e a l'extSrieur de la lame infSrieure 19, la 
partie de la tdle W avanc.ant a l'int^rieur du plan de cisaillement vertical 
35 des lames 17 et 19, c'est-a-dire entre les porte-outil supSrieur 25A et 
inffirieur 27, sera poussle vers le haut par le bord de la lame inf^rieure 
19, de sorte que cette partie de la tole, formant aprfcs le cisaillement un 
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bord longitudinal d'une des bandes S, a tendance a avancer obliquement 
vers le haut, tandis que la partie de la tole W situee a l'exterieur du 
plan de cisaillement vertical sera poussee vers le bas par le bord de la 
lame sup^rieure 17 et aura tendance a avancer obliquement vers le bas apres 
le cisaillement. Pour faciliter 1 Evacuation, le chariot 15A possede done 
un bras d'appui arriere 31A dont le dessus, faisant suite a la face sup£- 
rieure du porte-outil infSrieur 27, forme une rampe ascendante 37A, et la 
partie arriere du porte-outil supSrieur 25A possede une face inf£rieure 
qui est. incline vers le haut et vers l'arriere. de facon correspondante 

10 pour former avec la rampe 37A un passage pour une bande S ascendante. De 
plus, pour la bande S qui avance obliquement vers le bas a l'exterieur du 
plan de cisaillement des lames 17 et 19, le cote exterieur du bras d'appui 
arriere 31A presence une rainure formant une rampe descendante 39A. Pour ne 
pas entraver 1' avance des bandes S apres le u r decoupage de la tOle W, les 

15 bords adjacents de la rampe ascendante 37A et de la rampe descendante 39A 
sont contenus dans le plan de cisaillement vertical, e'est-a-dire dans le 
plan vertical ou les tranchants coopSrants de la lame superieure 17 et de 
la lame inferieure 19 produisent le cisaillement de la tole. 

Par contre, dans chacun des chariots 15B, ou la lame 

20 supSrieure 17 est situSe a l'interieur de la lame infSrieure 19, la partie 
de la tole W avancant du cote interieur du plan de cisaillement vertical 
de ces deux lames, c»est-a-dire entre le porte-outil superieur 25B et le 
porte-outil inferie u r 27, sera poussee vers le bas par le bord de la lame 
superieure 17, de sorte qu'elle aura tendance a avancer obliquement vers 

25 le. bas apres le cisaillement, tandis que la partie de la tole W avancant 
du cote* exterieur du plan de cisaillement sera poussee vers le haut par le 
bord de la lame inferieure 19 et aura tendance a avancer obliquement vers 
le haut apres le cisaillement. Pour faciliter 1 Evacuation des bandes S 
conformant a 1 "orientation qui le u r est ainsi conferee, chaque chariot 

30 15B possede un bras d'appui arriere 3lB dont le dessus, faisant suite a 

la face superieure du porte-outil infSrieur 27, forme une rampe descendante 
37B et la partie arriere du porte-outil superieur 25B surplombant le bras 
d'appui arriere 31B possede une face inferieure qui descend de facon ana- 
logue dans le sens de l'avance du produit pour former avec la rampe 37B 

35 un passage pour une bande S descendants De plus, le support vertical 33B 

de chaque chariot 15B forme en haut une rampe ascendante 39B pour une bande S 
ascendante. Pour assurer I'evacuation convenable des bandes S apres leur 
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de*coupage dans la tole w, chacune dea rampea deacendantea 37B et dea 
rampea aacendantea 39B attend trana versa le m ent au-deU du plan de cisail- 
lement vertical dea lames 17 et 19 correapondantea . 

II reaaort de ce qui precede que la bande de tole w 
avancant aur la table 13 et p£ne*trant dana lea chariota ISA et 15B eat 
coupSe par lea lames aup^rieurea 17 et lea lames infSrieurea 19 porters 
par cea chariots en tin certain nombre de bandea S dont le parcoura d'evacua- 
tion eat alternativement incline vers le haut et vera le baa, comme repr*- 
aente* en pointille* aur la figure 4, 

Lea figurea 3 et 4 montrent que le bras d'appui avant 
29 et le bras d'appui arriere 31A ou 31B de chacun dea chariots sont aoli- 
daris£s l'un de 1 'autre par un berceau 41 comprenant une plaque frontale 
verticale 43 fixde sur la face intSrieure verticale du braa d'appui avant 
29, une plaque arriere verticale 45 fix6e sur le bras d'appui arriere 3U 
ou 31B, une plaque de fond horizontale 47 reliant lea bords infSrieurs de 
la plaque frontale 43 et de la plaque arriere 45, ainai qu'une plaque late*- 
rale verticale 49 reliant lea bords lat£raux de la plaque frontale 43, de 
la plaque arriere 45 et du fond 47. Le berceau 41 de chacun dea chariota 
15A et 15B eat de conatruction rigide et sert, avec lea braa d'appui a 
1 'avant et a 1 'arriere, au montage a la fa$on d'un pont du chariot corres- 
pondant entre la plaque-aupport 9 a l'avant et la plaque-support 11 a 
1' arriere de la machine. 

Le porte-outil inf£rie u r 27 de chacun dea chariota 
ISA et 15B est monte" mobile dana le sens vertical dans le berceau 41 
comprenant, comme demerit ci-dessus, la plaque frontale 43, la plaque 
arriere 45, le fond 47 et la plaque lat^rale 49. Ce montage mobile des 
porte-outil infe*rieurs 27 permet de r£gler le chevauchement vertical des 
tranchants dea lames sup6rie u res 17 et des lames inffirieures 19 en fonc- 
tion de l'gpaisseur et de la nature des toles W ou d'autrea mate*riaux en 
feuille a refendre. Comme on peut le voir sur la figure 3, la plaque 
frontale 43 du berceau 41 de chaque chariot porte sur sa face verticale 
interne de U x pattes horizontalea 51 et 53 situSes l'une au-dessus de 
l'autre et maintenant entre elles une colonnette de guidage 55 de section 
droite circulaire qui est orientSe verticalement. La face verticale interne 
de la plaque arriere 45 du berceau 41 de chaque chariot porte de facon 
analogue deux pattes horizontals 57 et 59 situdes 1 'une' au-dessus de 
l'autre et maintenant entre elles une colonnette 61 analogue a celle 
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dSsignSe .par 55 et parallele a celle-ci. Le porte-outil. inffirieur 27 e n 
forme de caisson de chaque chariot porte sur sa face avant une chape 63 
dont 1'aiesage vertical est traverse par la colonnette 55 et, sur sa face 
arriere, une chape 65 dont 1 'alesage vertical est traverse* par la colonnette 
61. Chaque porte-outil inf^rieur 27 est ainsi monte e n tre le bras d'appui 
avant 29 et le bras d'appui arriere 31A ou 3lB de maniere qu e le tranchant 
de la lame infSrieure 19 portee par lui peut etre regie e n hauteur par 
rapport au tranchant - situe\e n regard de lui dans le plan de cisaillement 
vertical - de la lame discotde superieure 17 du me m e chariot 15A ou 15B. 
Comme decrit plus e n detail dans ce qui va suivre, tous les pbrte-outil 
inf^rieurs 27 pe U ve n t etre regies en haute ur individuellement et ensemble 
sur les colonnettes de guidage 55 et 61 e n vue du r^glage du chevauchcment 
vertical des lames supe"rie U res 17 et. des lames inferieures 19, 

Selon le mode de realisation prefere, le porte-outil 
inf^rieur 27 de chacun des chariots ISA et 15B est reglable verticalement 
dans le berceau 41 du chariot par un rae*canisme comme celui represente e n 
pointing sur la figure 3. Ce mScanisme comprend une chape 67 a alesage 
vertical prevue sur l'un des cOtes du porte-outil inferieur 27 et une patte 
horizontale 69 pourvue d f un percage vertical et solidaire de la plaque 
frontale 43 du berceau ou formant un prolonge m e n t de la patte superieure 
51, de maniere que le percage de la patte 69 et 1'aiesage de la chape 67 
sont aligned verticalement. L'aiesage de la chape 67 et le percage de la . 
patte 69 sont traversed d'une tige-support 71 dont la partie superieure est 
filetee et dont l'extremitS inferieure porte une tete sur laquelle s'appuie 
la chape 67 par sa face inferieure. L'extremitS superieure filetee de la 
tige 71 depasse e n haut de la patte 69 et porte un Scrou 73 dont la rota- 
tion dans un sens ou dans I'autre permet de relever ou d'abaisser le 
porte-outil inferieur 27 par rapport au berceau 41. Les chariots ISA et 
15B sont chacun months coulissants dans le sens transversal, par rapport 
a I'avance de la t6le sur les sommets des plaques-supports 9 et 11 a 
l ! avant et a l*arriere. Le bras d ! appui avant 29 de chaque chariot est a 
cet effet muni d'un pa tin 75 s'appuyant sur un rail 79 porte par la plaque- 
support avant 9, tandis que le bras d'appui arriere 31A ou 31B est muni 
d'un patin 77 en appui sur un rail 81 porte par la plaque-support arriere 11. 
Ce montage cbulissant dans le sens horizontal des chariots 15A et 15B 
permec le u r deplacement e n vue du changement des espace m ents axiaux entre 
les paires de lames 17 et 19 et, par Suite, du changement de la largeur - 
des bandes S obtenues par le decoupage de la tole w. 
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Chacun des chariots 15A et 15B pe u t en outre etre 
bloque a n'importe quelle position horizontal d€sir6e par un dispositif 
qui est le plus claire m e nt visible sur la figure 3 . Chaque berce au 41 est 
a cet effet 6 qulp6 de de U x vfirins hydrauliques ide n tiq u es 83 et 85 dont les 
tiges de piston 87 et 89 portent une tete tronconique 91 respectivement 93, 
ainsi que de deux organes de blocage identiques 95 et 97. La face verticals 
interne de la plaque-support 9 a l'avant porte en outre un rail de blocage 
horizontal 99 a section droite carree, tandis q U e la face verticale interne 
de la plaque-support 11 a 1 'arriere de la machine porte un rail de blocage 
horizontal 101 analogue. Le v€rin hydraulique 83 est monte horizontalement 
sur le fond 47 du berceau 41, a proximitfi de la plaque frontale 43 et a 
angle droit par rapport a cette derniere, de maniere qu e sa tige de piston 
87 fait saillie a l'exterieur du berceau a travers une ouverture menage^e 
dans la plaque frontale 43. Le verin hydraulique 85 est montS de fa 5 on 
analogue a proximite" de la plaque arriere 45 d u be rc eau 41, symfitriquement 
par rapport au v^rin 83, de maniere qu e sa tige de piston 89 fait saillie 
a l'exterieur du berceau 41 a travers une ouverture menagfie dans la plaque 
arriere 45. Les vSrins 83 et 85 peuvent bien entendu etre remplaces egale- 
ment par un se u l ou par plusieurs autres moteurs hydrauliques. L'organe 
de blocage 95 est monte" fixe sur la face externe de la plaque frontale 83, 
a l»endroit ou la tige de piston 87 du verin hydraulique 83 fait saillie ' 
du berceau, et en regard du rail de blocage 99. L'organe de blocage 97 est 
raonte de facon analogue sur la face externe de la plaque arriere 45, a, 
l'endroit oil la tige de piston 89 du verin hydraulique 85 fait saillie a 
25 l'extfirieur du berceau 41 et e n regard du rail de blocage 101. 

Les organes 95 et 97 pour le blocage des chariots 
porte-lames 15A et 15B sont tous identiques et comprennent chacun deux 
plaques ou joues verticales 103 et 105 fixers sur le berceau 41, un axe 
d'articulation 107 attendant horizontalement entre les Joues 103 et 105, 
et deux leviers coud€s 109, 111 qui sont montes symfitriqueoent et a la 
facon d'une paire de ciseaux sur l'axe d'articulation 107. Chacun des 
leviers coudSs 109 et 111 comprend une extreraite" extfirieure coudSe formant 
une machoire 109J respectivement lllj et une extremity int€rie u re portent 
une cheville horizontal 113. L 'extension des tiges de piston 87 et 89 des 
v«rins 83 et 85 provoque 1 'enfoncement de leurs tetes tronconiques entre 
l«s chevilles 113 des leviers coudSs 109 et 111 des organes de blocage 95 
et 97, la rotation des leviers coudes 109 et 111 autour de I 'axe d'articu- 
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lation 107 correspondent et 1 'application avec force de leurs mflchoires 
109j et 111 J contre lea rails de blocage horizontaux 99 et 101 ported par 
les plaques-supports 9 et 11 a l'avant et a l'arriere de la machine. Chacun 
des chariots 15A et 15B pe u t ainsi etre bloque* individuellement a n'importe 
quelle position horizontale d£sir£e sur les plaques-supports 9 et 11 par 
l 1 alimentation en huile sous pression des vSrins ou autres moteurs hydrau- 
liques 83 et 85 du chariot conaid6re\ 

La figure 5 montre l'interieur, contenant les organes 
d'entralnemeht en rotation de la lame sup^rieure 17 et de lame inferieure 19 f 
de l'un des chariots. Tous lea chariots 15A et 15B eont identiques a cet 
egard. Le porte-outil supSrieur 25A ou-25B contient le m£canisme pour 
l'entrainement en rotation de la lame supfirieure 17 et le porte-outil 
inf^rieur 27 contient le m€canisme pour 1 'entrstnement en rotation de la 
lame inferieure 19. La se u le difference entre les chariots 15A et 15B reside 
dans l 1 inversion des positions des deux lames 17 et 19, comme de*ja dScrit 
dans ce "qui precede. Comme le montre la figure 5, le m€canisme d 'entratnement 
sup£rieur et le mScanisme d ! e n trainement infdrieur sont egalement identiques 
mais leurs dispositions sont syme*triques, done avec inversion des positions 
des differents organes qui les composent. 

Chaque porte-outil superieur 25A ou 25B comprend un 
carter fome d'un cadre 115 et de deux plaques laterales 117 et 119 et 
traverse* dans sa partie supe*rieure par l'arbre d 'entratnement 21 deja 
mentionne attendant entre les flasques verticaux 3 et 5 de la cisaille a 
refendre 1. Egalement comme mentionne deja, l f arbre 21 est un arbre cannele, 
de preference avec des portees a billes afin de faciliter le deplacement 
sur lui des chariots 15A et 15B dans le sens de l ! axe des lames portees par 
eux, dont les cannelures axiales sont designees par 21s. A l'interieur du 
porte-outil superieur 25A ou 25B de chaque chariot, l'arbre superieur 21 est 
entoure* d'un coulisseau 121 portant a l'interieur des cannelures axiales 
s'emboitant dans les cannelures 21s de 1' arbre 21 et monte rotatif dans des 
paliers 123 et 125 fixes symetriquement sur les plaques laterales 117 et 
119 du porte-outil superieur 25A ou 25B. Le coulisseau 121 toume done 
avec l'arbre 21 mais peut etre d£place* axialement s,ur celui-ci. Sur le 
coulisseau 121 est cale*e coaxialement , a pe u pres au milieu de sa longueur, 
une roue dent£e 127 pour laquelle le coulisseau 121 constitue par consequent 
un moyeu. La roue 127 est en prise avec une roue 129 qui est situee juste 
sous elle et qui est caiee sur un axe 131 monte libre en rotation et portant 
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la lame superieure 1 7 . L'axe l 3 l eat tourillonnfi dans des pa i le r fl 133 at 
135 fixes sym«triquement sur lea plaquea latfiralea 117 et 119. L'une des 
e x tr6mitea de l'axe 131 depaaee latfiralement du palier 133 par une par tie 
filets portant un ecrou.137, tandia que 1 -autre extremit* de ce m e oe axe 
i depasse lateralement du paller 135 et port* a I'exterieur de la plaque late- 
rale 119 une collerette 139. L'axe 131 eat done maintenu en place dane lee 
palters 133 et 135 par l'ficrou 137. La collerette 139 eat auivie, vera 
I'exterieur, d'une partie ou d'un element diacotde 141 et. la lame superieure 
17 eat fixde de facon detachable sur cette partie ou Element diacotde HI 
10 de l'axe 131 avec interposition d'un diaque de roulement 143 et au moyen 
d'une aerie de via 145. Le disque de roulement 143 eat align* verticalement 
avec la lame inferieure 19. 

Alora que la lame superieure 17 eat fix6e a I'exterieur 
du disque de roulement 143 dana chacun des chariots du type 1 5 A, comme 
15 represents sur la figure 5, la lame 17 est situfie a l'interieur de ce disque 
sur les chariots du type 15B, e n raison de l'alternance decrite de la dispo- 
sition des lames. Une ou pluaieurs entretoises (non representees) peuvent 
en outre etre montees entre la lame de cisaillement et le disque de. roulement 
143 et/ou la partie ou element diacotde 141 de l'axe 131 en vue du reglage 
20 du je u horizontal entre la lame superieure 17 et la lame inferieure 19 d'une 
paire suivant l'gpaisseur ou la nature de la tole w ou d'un autre materiau 
a refendre. Il ressort de ce qui precede qu e la rotation de l'arbre d'entral- 
nement superieur 21 fait tourner simultanement toutes les lames Superieurea 
17 et que tous les chariots porte-lames 15A et 15B peuvent etre deplacea 
25 hori2ontalement le long de l'arbre 21. 

La figure 5 montre que la construction dea porte-outil 
inferieurs 27 est semblable a celle des porte-outil auperieurs 25A et 25B 
et que le mecanisme d'entrainement en rotation pour la lame inferieure est 
compose des memes elements que le mecanisme d'entrainement pour la lame 
30 superieure mais avec inversion de leurs positions respect! ves par rapport 
aux elements du mecanisme d'entrainement de la lame superieure de chaque 
chariot. 

Comme les porte-outil superieurs 25A et 25B, chacun 
dea porte-outil inferieurs 27 comprend un carter forme d'un cadre 147 et 
35 de deux plaques laterales 149 et 1 5 1. Ce carter est cependant traverse dans 
sa partie inferieure par l'arbre d'entrainement inferieur 23, lequel eat 
egalement un arbre cannele, dont les cannelures eont designees par 23s. 
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A l'int£rieur de chacun des porte-outil inf£rie u rs 27, l'arbre 23 est 
entoure* d'un coulisseau 153 qui est couple en rotation avec l'arbre 23 
comme le coulisseau 121 avec l'arbre 21 et qui est monte* rotatif dans des 
paliers 155 et 157 fixe*s sur les plaques latdrales 149 et 151 du porte- 

5 outil infSrieur 27. Sur le coulisseau 153 est cale* une roue dente*e 159 qui 
est en prise avec une roue 161 situSe au-dessus d'eile et calge coaxialement 
sur un axe 163 portant la lame inf£rie u re 19, L'axe 163 est monte libre en 
rotation dans des paliers 165 et 167 fixSs sur les plaques latSrales 149 et 
151. Comme l ! axe 131 de la lame supgrieure 17, l'axe 163 porte d'un cOt£ un 

10 Scrou 169 et de l'autre cot6 une collerette 171 suivie d'une partie ou 

€le*ment discoide 173 sur laquelle la lame infSrieure 19 est fixSe de fa$on 
dgtachable } en m^me temps qu'un disque de roulement 175, par des vis 177. 
La lame inf€rieure 19 est situSe a l'int^rieur du disque de roulement 175 
dans les chariots 15A, comme represents sur la figure 5, tandis qu'elle 

15 est situSe a l'ext^rieur de ce disque dans les chariots 15B, Comme pour les 
porte-outil sup6rie u rs 25A et 25B, une ou plusieurs entretoises (non repre- 
sentees) peuvent etre disposees entre la lame infSrieure 19 et le disque 
de roulement 175 et/ou la partie ou element discotde 173 de l ! axe 163 e n 
vue du rSglage du Jeu axial ou horizontal entre la lame aup£rie u re 17 et la 

20 lame infSrieure 19, 

Un avantage tr&s important de la machine selon 
1 invention est que les lames 17 et 19 ainsi que les disques de roulement 
143 et 175 peuvent facilement etre d£mont£s des axes 131 et 163 apres ^ 
I'enl&vement des vis 145 et 177. Les deux lames de chaque chariot peuvent 

25 etre amenees facilement a toute position dfisir4e par coulissement sur les 
arbres 21 et 23 et sur les rails 79 et 81 portes par les plaques-supports 
9et 11 a l ! avant et & l'arriere de la machine, De plus, I'intervalle ou 
jeu horizontal entre la lame supSrieure et la lame inferieure de chaque 
chariot peut facilement etre regie par . 1 'interposition des entretoises 

30 mentionnSes ci-dessus, en fonction de l'epaisseur et de la nature des tOles 
ou autres materiaux en feuille a refendre, Bien entendu, de telles entre- 
toises peuvent etre raontees sur 1 'un seulement des porte-outil 25A ou 25B 
et 27 de chaque chariot ou sur les deux* 

Les chevauchements verticaux des deux lames de tous 

35 les chariots peuvent etre modifies simultan&nent par le relevage ou l'abais- 
sement de tous les porte-outil infSrieurs 27 au moyen de l'arbre inferieur 23, 
Bien que chaque porte-outil inferieur 27 puisse etre fixe individuellement 
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a la hauteur d<Ssir£e par rapport au berceau 41 correapondant par un m€ca- 
nisme tel qu e celui comprenant la tige-support 71 et iig crou 73j tl peut 
^galement etre rele v $ ou abaisse\ lors qu e ce.mScanisme est desserrS, par 
le relevage o u 1 'abaissement de l'arbre d 'entrapment infSrieur 23! Comme 
on peut le voir sur lea figures 1 et 2, les extremity de l'arbre 23 
traversent les flasques latSraux 3 et 5 de la cisaille 1 et sont supporters 
par dea blocs-supports 179 et 181 months dans dea carters 183 et 185, Lorsque 
les blocs-supports 179 et 181 sont simultanement d<5plac£s dans le sena 
vertical, l'arbre infSrieur 23 est dSplac* verticalement dans le ra eme sens 
et dans la mfirae mesure, e n restant parallele a l'arbre d 'entrapment s U p£- 
rieur 21, ce qui produit le de>lace ra e n t simultane* de tous les porte-outil 
inf^rieurs 27 dana le sens vertical, ce qui permet de re*gler e n me m e temps 
le chevauchement vertical des lames de toutes les paires de lames. 

Lea blocs-supports 179 et 181 ayant la me m e construction, 
seul celui dSsignS par 179 sera dScrit plus en dfitail. La figure 2 montre 
que le bloc-support 179 comprend un cadre a pe u prfes cubique dont le ctU 
avant et le cdt€ arriere portent a l'ext<*rie u r une chape 187 respective m e n t 
189 pr€se n tant un aUsage vertical au centre, Le bloc-support 179 est monte* 
verticalement mobile par ces chapes dans un berceau forme* d'une plaque 
verticale 191 a l'avant, d'une plaque horizontal 195 formant un fond et 
d'une plaque verticale arriere 193. Les plaques 191 et 193 sont paralleles 
et sont fixers au flasque 3 de la ciaaille 1, La face interne de la plaque 
frontale 191 porte deux pattes horizontals paralleles 197 et 199 situSes 
l'une au-dessus de 1 'autre et traversers par une colonnette de guidage 201 
qui traverse la chape 187 entre les de U x pattes 197 et 199. La face interne 
de la plaque arriere 193 porte de fa^on analogue deux pattes 203 et 205 
dans lesquelles sont fixers les extremitfis d'une colonnette de guidage 
verticale 207 traversant 1'aUsage de la chape 189 a l'arriere du bloc- 
support 179. Le bloc-support 181 est monte* verticalement mobile de facon 
analogue sur des colonnettea solidaires du flasque lateral 5 de la machine, 

Entre le fond du bloc-support 179 et le fond 195 de 
son berceau est placed une tige filetfie verticale 209 sur laquelle est caUe 
une roue dentfie 211 orientSe horizontalement, L'extre*mite* PupSrieure de la 
tige 209 est visstfe dans un 6crou 213 solidaire du fond du bioc-support 179, 
tandis que l'extremite* infSrieure de la tige est montre rotative dans un 
palier 215 solidaire du fond 195 du berceau. La rotation de la tige 209 
dans un sens ou dans I'autre au moyen de la roue 211 permet par consequent 
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de relever ou d'abaisser le bloc-support 179, La roue 211 est e n prise i a 
la facon d'une roue de vis sans fin, avec une vis sans fin 217 formde sur 
un arbre horizontal 219. A l'extremite* exterieure de la vis sans fin 209, 
cet arbre porte un volant 221. La rotation de ce volant fait toumer la vis 
sans fin 209 et la roue 211, ce qui produit le relevage ou 1 'abaissement 
du bloc-support 179. 

La rotation du volant 221 produit s imul tenement le 
relevage ou 1 'abaissement du bloc-support 181 montfi sur le cote* e x t<Srie u r 
du flasque lateral 5 de la machine par une transmission partant de 1 'arbre 
219 portant la vis sans fin 209. Cette transmission comprend une roue 223 
caUe sur 1 'arbre 219 et engrenant avec une roue 225 cale*e sur I 'une dea 
extremity d'un arbre 227 de grande longueur dont l'extremite opposed est 
coupUe au raScanisme pour le de*place m ent vertical du bloc-support 181. Corame 
on peut le voir sur les figures 1 et 6, 1 'arbre 227 est orients horizonta- 
lement et traverse les deux flasques late*raux 3 et 5 de la machine. Le mtfca- 
nisme de relevage et d 'abaissement du bioc-aupport 181 comprend £gale ra e n t 
une tige filetSe, 209 ', une roue de vis sans fin, 211 «, une vis sans fin, 
217' , et des roues, 223 1 et 225 ', corame le mficanisme de relevage et d 1 abais- 
sement du bloc-support 179, La rotation dans un sena ou dans 1 'autre du 
volant 221 produit done ^gale m ent la rotation de 1' arbre 227, par les roues 
223 et 225, et, par les roues 225' et 223', la vis sans fin 217, la roue 211' 
et la tige filetfie 209 ', le relevage ou 1 'abaissement du bloc-support 181. 

La rotation du volant 221 produit done le relevage ou 
I 'abaissement simultane" des deux blocs-supports 179 et 181 sur les deux 
cote's de la machine, celui de 1 'arbre d 'entraine m ent inf€rie u r 23 et celui 
de tous les porte-outil infSrieura 27. La simple rotation du volant 221 
permet done de rSgler s imul tenement le chevauchement vertical de toutea les 
paires de lames porUes par les chariots 15A et 15B, 

Les deux arbres 21 et 23 faisant toumer les lames 17 
et 19 aont commandos par un moteur 229 (figure 2) qui est monte" sur le cOtS 
du flasque 3 et dont l'arbre de sortie porte un pignon d f attaque 231, Lea 
arbres 21 et 23 font lateralement saillie a l'exterieur du flasque 3 et du 
bloc-support 179 et se terminent dans le carter 183. 

La figure 2 montre que 1 'extre*mite" de l'arbfe d 'entrai- 
nement sup^rieur 21 porte une roue 233 relie> par une chalne 235 au pignon 
d'attaque 231 du moteur 229, Cette transmission peut bien entendu etre 
remplacSe Sgalement par une transmission d'un autre type, a poulies et 
courroies par exemple. 
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L'entralnement en rotation de I'arbre infe'rieur 23 est 
d£riv£ de celui de I'arbre s U p£rieur 21. Ce dernier porte a cet effet une 
roue 237 qui engrene avec une roue 239 montde libre en rotation sur un axe 
fixe 241. La roue 239 est en outre en prise avec une roue 243 montSe libre 
5 en rotation sur un axe 245. Alors que l'axe 241 de la roue 239 est porte" par 
une partie fixe de la cisaille a refendre 1, l'axe 245 de la roue 243 est 
porte* par 1 'extre*mite* libre d'un bras oscillant 247 qui est articule* sur 
l'axe 241 de la roue 239, La roue 243 est en outre en prise avec une roue 
249 caUe coaxialement sur l'extremite* de I'arbre d 'entratnement infSrieur 23. 
10 Pour que les roues 243 et 249 restent en prise l'une avec I'autre, un autre 
bras oscillant 251 relie l'axe 24.5 de la roue 243 a I'arbre d 'entratnement . 
infSrieur 23 sur lequel est cal£e la roue 249. Lorsque I'arbre infe'rieur 23 
est de'place' verticalement par la rotation du volant 221, les bras oscillants 
247 et 251, supportant l'axe 245 de la roue intermedia ire 243, toument sur 
15 l'axe 241 de la roue 239, respectivement sur 1 'arbre infErieur 23, de maniere 
que la roue intermediate 243 reste en prise avec la roue 239 qui se trouve 
au-dessus d'elle et avec la roue 249 qui se trouve au-dessous d'elle. Il 
ressort de ce qui precede que I'arbre infErieur 23 est entraine" en rotation 
par 1 'intermEdiaire de I'arbre supErieur 21 et en meme temps que celui-ci, 
20 grflce aux roues 237, 239, 241 et 249, et que, tout en tournant, il pe u t etre 
dEplacE verticalement par le relevage ou 1 'abaissement des blocs-supports 
179 et 181, 

La sortie de la machine comprend, entre les flasques 3 
et 5, voir la figure 3, deux paires de rouleaux extracteurs horizontaux. 

25 Les rouleaux extracteurs supErieurs sont dEsignEs par 253 et 255 et servent 
a 1 'Evacuation des bandes S avangant obliquement vers le haut apres leur 
dEcoupage de la tOle W. Les rouleaux extracteurs infErieurs sont dEsignEs 
par 257 et 259 et servent a 1 'Evacuation des bandes S avancant obliquement 
vers le bas apres leur dEcoupage de la tOle W. Dans le mode de realisation 

30 prEfErE, les rouleaux extracteurs 253 et 257 sont presses centre les rouleaux 
extracteurs correspondents , 255 et 257, par un vErin hydraulique 261 et les 
rouleaux 255 et 259 sont entralnEs en rotation par un moteur 263 par I'inter- 
mEdiaires de courroies 265 et 267. 

Comme dEcrit, les chariots porte-lames 15A et 15B sont 

35 positionnEs horizontalement sur les plaques-supports 9 et 11 a I'avant et 

a l'arriere de la machine suivant les largeurs que doivent avoir les bandes S. 
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Ce positionnement peut' etre effects manuelle m ent d'une maniere quelconque 
mais il peut egalement etre effectud automatiquement, comme c'est le caa 
pour la machine representee. 

La figure 3 raontre que chacun des chariots ISA et 15B 
porte enbas une protuberance 269 qui eat orientee verticale m ent vers le 
bas et qui est pourvue d'un trou tronconique 271 a axe horizontal dont le 
cOte de plus grand diametre s'ouvre dans la face avant de la protuberance 
271. Sous les chariots ISA et 15B sont prevus e n outre deux rails horizontaux 
paralUles 273 et 275 qui sont portes par. des membrures 277 et 279 de section 
droite carree attendant parallelement a et entre lea plaques-supports 9 et 
11 a 1'avant et a I'arriere de la cisaille a refendre 1, Les rails 273 et 
275 servent au support et au guidage d'un chariot 281 qui est equipe a cet 
effet de patins 283 et 285 et qui porte un yerin hydraulique 287 dont la 
tige de piston 289 porte a son extretnite libre une tete tronconique 291 
destinee a etre engagee horizontalement dans les trous tronconiques 271 des 
protuberances 269 des chariots porte-lamea 15A et 15B, Lorsque la tete 
tronconique 291 est engagee dans le trou 271 de la protuberance 269 de l'un 
des chariots 15A ou 15B par l'extension de la tige de piston 289 du verin 
hydraulique 287, ce chariot 15A ou 15B est accoupie au chariot 281 et peut 
etre amene a n ! importe quelle position desiree s u r les plaques-supports 9 
et 11 de la machine par le deplacement horizontal du chariot 281 sur les ■ 
rails 273 et 275. 

Ce deplacement est produit par la rotation d'une vis 
de commande 293 attendant horizontalement et parallelement aux plaques- 
supports 9 et 11 et traversant un trou filete au centre du chariot 281. La 
rotation de la vis de commande 293 produit done le deplacement du chariot 
281 sur les rails 273 et 275,qu'il soit accoupie ou non a l'un des chariots 
ISA ou 15B par 1 'engagement de la tete tronconique 291 de la tige de piston 
289 dans le trou tronconique 271 de l'une des protuberances 269, 

L f une des extremites de la vis de commande 293 traverse 
le flasque 5 et est supportee dans un palier 295, voir en particulier la 
figure 6. Cette extremite de la vis peut egalement etre coupiee a un trans- 
ducteur 297 transmettant des impulsions. L'autre extremite de la vis de 
commande 293 traverse le flasque 3 et peut etre accoupiee ) au choix, par 
1 'intermediate d'une boite de vitesses 303, scit a un moteur 299 a vitesse 
elevee, soit a un moteur 301 a faible vitesse. La boite 303 est fixee sur 
le cote exterieur du flasque 3 et comprend des engrenages tels que ceux 
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dSsignSa par 305 ct 307, un embrayage 309, une roue de sortie 311, un 
cmbrayage 313 et une roue de sortie 315. Le moteur 299 fait tourner la 
via de commande 293 a grande vitesse pour approcher le chariot 281 du 
chariot 15A ou 15B devant etre deplace et le moteur 301 fait ensuite tourner 
5 la vis lentement pour amen er la tige de piston 289 exactement e n alignment 
avec le trou tronconique 271 de l a protuberance du chariot 15A ou 15B devant 
etre deplace. Le deplace m e n t subsequent du chariot 15A ou 15B avec le 
chariot 281 peut etre produit a grande puis a petite vitesse ou ae u le ra e n t 
a petite vitesse. 

10 L'action des moteurs 299 et 301 peut etre automatised 

et aynchronis^e avec lea manoeuvres du vSrin hydraulique 287 porte" par le 
chariot 281 et avec lea manoeuvres des v£rins hydrauliques 83 et 85 pour 
le blocage des chariots porte-lamea 15A et 15B, par exemple par 1 'utilisa- 
tion de compteura de preselection et d'interrupteurs de fin de course. Les 

15 espacements axiaux des paires de lames 17 et 19 peuvent ainsi etre varies 
automatiquement suivant la variation de la largeur des bandes devant etre 
decouples de la tole w. 

La description qui precede montre clairement que lea 
outils de cisaillement (lames 17 et 19) d'une cisaille a refendre aelon 

20 1 'invention peuvent facilement etre montea, deiaontes et regies individuel- 
lement, lea espacements axiaux des paires d'outils peuvent facilement etre 
varies, egalement individuellement, et les chevauchements rautuels des outila 
de toutes les paires d 1 outils peuvent au besoin etre changes simultanement 
d'une facon tres commode, De plus, du fait que chacun des outile de ciaail- 

25 lement est monte sur son propre axe, les outils restent exactement a la 
perpendiculaire par rapport a la tOle W ou a un autre materiau a refendre 
pendant l 1 operation de cisaillement, ce qui permet U n travail precis et ce 
qui reduit l'usure rapide et les risquea d 'endommagement des outtls de 
cisaillement. 

30 L 1 invention n'eat paa limitee a la forme de realisation 

decrite et l'homme de l'art pourra y apporter diverse?* modifications, sans 
pour autant sortir de son cadre. 
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REVENDI CATIONS 

1 ' Machine a cisailler a, outils multiples pour refendre e n 

continu des bandes relativement larges de mate*riaux e n feuille e n un 
certain nombre de bandes plus e*troites, caracte*ris<5e e n ce qu'elle comprend 
des flasques lateraux relief entre e U x par des plaques-supports transversales 
5 a l'avant et a I'arriere de la machine, plusieurs chariots porte-outils 

months mobiles ou fixes sur les plaques-supports et portant chacun une . 

paire d'outils de cisaillement rotatifs, un en haut et 1 f autre e n bas, 

ainsi que des m€canismes d 'entratnement pour faire tourner les outils de 

cisaillement. 

*° 2. Machine a cisailler selon la revendication 1, caracte*rise*e 

en ce que les chariots porte-outils pr^sentent des surfaces inclines vers 
le haut pour, apres le cisaillement, guider des bandes obliquement vers 
le haut et vers I'arriere de la machine, ainsi que des surfaces inclines 
vers le bas pour, apres le cisaillement, guider des bandes obliquement 
vers le bas et vera I'arriere de la machine et e n ce qu e chacun des 
chariots porte-outils comprend, se*pare>ent, un porte-outil supSrieur sur 
lequel est monte* rotatif un outil de cisaillement supSrieur et un porte- 
outil inf£rie u r sur lequel est monte rotatif un outil de cisaillement 
infe*rieur, au moins I'un des deux porte-outil de chaque chariot Stant 
susceptible d'etre de>lace* verticalement par rapport a l'autre. 
3« Machine k cisailler selon la revendication 1, caract6ris€e 

en ce qu'elle comprend un arbre d 'entralnement sup^rieur et un arbre 
d'entrsln^ment infSrieur traversant les chariots porte-outils et s'Stendant 
para lie lenient a une direction suivant laquelle les chariots porte-outils 
25 peuveat etre d€plac6s, les arbres d 'entrapment Stant months rotatifs 
par leura extr6mit6s dans les flasques lateraux de la machine et e"tant 
accoupl£s I'un a l'autre en rotation, et en ce que les outils de cisaille- 
ment sup$rie u rs et les outils de cisaillement inferieurs portSs par les 
chariots porte-outils sont fixe*s de facon detachable sur les extremity 
d'axes rotatifs supSrieurs respectivement inffirieura qui sont paralleles 
aux arbres d 'entratnement et qui sont accouplSs en rotation avec ces 
arbres. 
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4 * Machine selon la revendication 2, caracterisee e n ce 

que l'arbre d 'entrainement aupflrleur traverse lea porte-outil supSrieurs 
dea chariots porte-outila, e n ce. qu e l'arbre d -entrapment inferieur traverse 
ies porte-outil inferieurs des chariots porte-outila, e n ce que les deux 
5 extremitfis d'au moins l'un des arbres d'entrainement sont supposes en 

rotation par des blocs-supports montes verticalenent mobiles sur les flasques 
de la machine et e n ce q u e lea porte-outil superieurs ou les porte-outil 
inferieurs de tous les chariots porte-outils sont susceptiblea d'etre deplac^s 
3imultan^ment dans le sens vertical. 
10 5- Machine a cisailler selon l.'une quelconque des re v e n - 

dications 1 a 4, caracterisee e n ce qu'eile comprend des rails de blocage 
prevus sur les plaques-supports et attendant parallfelement a une direction 
suivant laqueile les chariots porte-outila sont susceptiblea . d 'etre deplaces, 
ainsi que des organes de blocage prevus sur les chariots porte-outila et 
susceptibles d'etre se rr 6s sur les rails de blocage e n vue de 1 'immobili- 
sation des chariots porte-outila respectifs aux poaitiona desirees. 
6- Machine a cisailler aelon l'une quelconque des re v e n - 

dications 1 a 5, caracterisee e n ce qu'eile comprend au moins un chariot ou 
un Element mobile analogue pour le deplacement des chariots porte-outila, ce 
chariot ou Element analogue etant monte mobile sur dea rails attendant, 
parallfelement a la direction de deplacement des chariots porte-outils, ce 
chariot ou element analogue etant «quip« d'un organe d'accouplement tel 
qu'un verin hydraulique qui porte un element d'accouplement susceptible 
d'etre engage dans un trou prfivu s u r chacun des chariots porte-outils, le 
chariot ou l'eiement analogue pour le deplacement des chariots porte-outils 
etant susceptible d'etre deplace sur les rails qui le portent par un ura- 
nisms approprie permettant de deplacer ce chariot seul ou avec un chariot 
porte-outils accouple a lui. 

7 * Machine a cisailler selon la revendication 6, caracte- 

risee en ce que le mecanisme pour le deplacement du chariot ou d'un element 
analogue comprend une vis de commande s'etendant parallelement a la direc- 
tion de deplacement des chariots porte-outils et traversant un filetage 
interieur du chariot ou de 1 'element mobile analogue servant au deplacement 
des chariots porte-outils, cette vis de commande etant accouplable, par un 
ou plusieurs embrayages, soit a un moteur qui fait tourner la vis a grande 
Vitesse, soit a un moteur qui la fait tourner a faible vitesse. 
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